ABO valve

we make processes work

MEZIPRIRUBOVE UZAVIRACI KLAPKY

Typ télesa

Mezipfirubové S prlchozimi otvory (WAFER)
Se zavitovymi otvory (LUG)

Dvoupfirubové S prlchozimi / zavitovymi otvory

Jmenovita svétlost

Mezipfirubové DN32 -DN600

Dvoupfirubové DN700 - DN1600 (série 20)

DN50 - DN2200 (série 13)
Pracovni tlak 6 bar / 10 bar / 16 bar
Pripojeni mezi priruby PNG/PN10/PN16/Class 150
Pracovni teplota -40°C/ +150°C

Pracovni médium Pitna voda
Odpadni voda
Horka primyslova voda
Horka otopna voda
Morska voda
Chemické latky
Plyn / Ropa a plyn
Olej / Derivaty oleju
Sypké materialy
Vzduch
Napoje / Potraviny
Slad
Cukrovarnicka Stava

Tésnost Trida A

Hlavni rysy Centrické provedeni
Téleso s pojistnou
zatkou (do DN40O)
Téleso s vikem Cepu
(DN450-600)
Demontovatelna klapka
Snadny servis




OBECNY POPIS KLAPKY

Mezipfirubové / Dvoupfirubové
centrické uzaviraciklapky série 900

jsou odolné mékkotésnici armatury navr-

Zené pro pouZiti v pramyslovych aplikacich

jakymijsou:

= Cisténi, Gprava a rozvod pitné vody ne-
bo odpadni vody, manipulace s odpad-
nim kalem

= vytapéni, rozvod horké otopné vody

= ventilace, klimatizace

= doprava a rozvod morské nebo pramys-
lové vody

= rozvody lehkych chemikalii, IECiv, olejl
nebo derivatl oleju

= rozvody cukrové Stavy, a také aplikace v
potravinarském primyslu

= preprava sypkych material(

= papirensky pramysl

= rozvod plyn(i

= vybusné prostreditvorené prachem
nebo plynem (vzénach0,1,20a21,
mimo dulni prostredi)

Zaklaumvlasmosu
klapka s centrickym designem

= délena hridel u mezipfirubového prove-
deni

= disk klapky je ovladan hrideli ukonce-
nou ¢tyfhranem nakoso

= Cep pojistény zatkou umoziujici de-
montaz klapky (plati pro mezipfirubové
verze do DN 400), viko ¢epu u DN450-
DN600

= vysoké hrdlo télesa podle vyhlasky o te-
pelnych zafizenich

= Cerveny epoxidovy natér RAL 2002-
80um

= klapka schvalena pro pouziti na pitnou
vodu a plyn dle certifikace DVGW

= ABS certifikace - PED certifikat

= ACS certifikace

Na zakladé konkrétniho pozadavku
zakazmkazallstlme

lepena manzeta - pro vakuové systémy
s max. absolutnim tlakem 200 mbar

= NBR conduct - provedeni ATEX pro sku-
pinu ll, kategorie 1/2 GD TX

= osazeni specialnimi typy manzet s FDA
certifikdtem pro potravinarsky pramysil

= WRAS certifikaci pro pitnou vodu

= inspekénicertifikaty 3.1/3.2

= zakaznické reSeni klapky na miru - spe-
cialni natéry téles nebo disk(, prodlu-
Zovaci tyCe pro nestandardni ovladani
klapky, aj.

2 / ABO valve Czech

Q00000

Typové znaceni

9248

= Provedenitélesa

B - mezipfirubové téleso s prichozimi otvory

T - mezipfirubové téleso se zavitovymi otvory

U - dvoupfirubové téleso s kratkou stavebni
délkou (ISO 5752, fada 20)

F - dvoupfirubové téleso s delsi stavebni
délkou (ISO 5752, fada 13)

* téleso klapky miZe byt na vyZadani opatreno
ruznymi typy specialnich ochrannych natéru
(Rilsan/Halar/C4/aj.)

Material disku
0 - mosaz 2.0402
1 - hlinikovy bronz 2.0975 (C95800)
2 - nerezova ocel 1.4308 (CF8)
3 -tvarna litina 0.7040 (GGG40)*
4 - nerezova ocel 1.4408 (CF8M)*
5 - HASTELLOY
6 - nerezova ocel 1.4539 (Uranus B6)
7 - Titan
* disk Ize na vyzadani opatrit
specialnimi nastriky (Rilsan/Halar)

Material tésnéni
1-NBR
2 - EPDM
3 - NBR Carboxyle (XNBR)
4 -VITON (FPM)
5 - Silikon para (MVQ)
6 - Silikon (VMQ)
7 - Epichlorhydrin (ECO)
8 - HYPALON® (CSM)
9 -NBR 70-AG

- NBR conduct

* jiné materialové typy dle poZadavku
Oznaceni série
Série 900

Standardy
ZkouSka tésnosti CSN EN 12266-1, Tfida A
ISO 5208, Trida A
API 598, Table 5
ANSI/FCI 70-2, Tfida VI
Stavebhni délka CSN EN 558, fada 20/13
ISO 5752, fada 20/13
API 609, Table 2
Pfipojeni mezipfiruby  CSN EN 1092-1+A1, 2
ASME B16.5
ASME B16.47
Horni pfiruba CSN EN I1SO 5211
Pracouni norma CSN EN 593

CSN EN 1074-1, 2
DVGW W 363-(P)
CSN EN 13774



KONSTRUKCNI MODELY 3 ABO vawve

Verze B Verze T

s priichozimi se zavitovymi
otvory otvory

Kontrolajakosti
= vyroba ve spole¢nosti ABO je certifiko-

C

—

(—) vana dle normy fizeni jakosti SO
‘f : V;“‘ 9001:2015 (14001, 45001)

— = zkouSky tésnosti dle norem: CSN EN
ﬁ%‘ 12266-1,1S0 5208, ANSI/FCI 70-2
25 = vyroba v souladu se smérnici o tlako-
Qm vych zafizenich 2014,/68/EU (Modul H)
) -7 = moZnost vystaveni inspekéniho certifi-
(=4 katu3.1,3.2

— = vSechny pohony na armaturach jsou
[ bé&hem vyroby sefizeny a vyzkouseny
el = ruéni ovladani na armaturach, je-li
E predmétem dodavky, je béhem vyroby

: sefizeno a vyzkouseno
DN32-DN600 § DN32-DN600 = kompletni seznam certifikat nalezne-

te na www.abovalve.com

Pro pfirubové rozvodné potrubni

systémy zemniho plynu nabizime ply-
novou verzi klapek série 99xx. Klapky pro
plyn jsou osazeny ovladaci pakou se Zlutym
navlekem. Klapky jsou dodavany se spe-
cialni sadou manzet s certifikaci DVGW,
tésnosttfida A, pracovnitlak max. 10 bar.

Verze F
s prichozimi
/zavitovymi
otvory

Verze U
s prichozimi
/zavitovymi
otvory

Pro distribuci pitné vody jsou nabize-
ny klapky série 900 se specialni sadou
manzet pro pitnou vodu s certifikaci
DVGW, WRAS, aj. Klapky jsou uréeny pro
studenou vodu, vé. pitné vody, tésnost tfida
A, pracovni tlak 10/16 bar. Klapky jsou
osazeny ovladaci pakou se zelenym navle-

: kem.
DN700-DN1600 DN50-DN2200
kratka stavebni délka = prodlouzena stavebni délka Jako odlehcéenavarianta (kiapkys niz-
RADA 20 RADA 13 & hmotnosti) jsou nabizeny série 900 s hli-

nikovym télesem, pracovni tlak 10/16 bar,
pracovniteplota-40°C/+150°C.
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pojistny Sroub
proti vystieleni

Zaménitelnostoviadani

horni pfiruba podle standardu ISO
5211 umozZnuje pfimou montaz rucni-
ho ovladani ¢i pohonnych jednotek. Vy-
soké hrdlo armatury umoznuje pouZiti
izolace a zajiStuje ochranu ovladaciho
¢lenu na ISO pfirubé (ochrana pohonu)
a tato konstrukce splniuje pozadavky
na armatury pro regulaci v topnych
systémech.

. Systém protivystielenihfidele

zajisténi hridele proti vystreleni pojist-
nym Sroubem - Sroub zabranuje pohy-
bu hfidele smérem nahoru.

diky délené hfideli dosahuje klapka
pfiznivych hodnot Kv/Cv a s tim i sou-
visejicich nizkych tlakovych ztrat.

profil manzety v télese systémem pero
adrazka zabranuje vysmeknutiz télesa
pfi pohybu motyla.

oboustranny profil zajistuje spravné
usazenimanZety vtélese.

. Tvarovanidraiky

manzeta je v misté hridele zapusténa
do profilu télesa pro zajisténi lepsiho
vedeni.

Demontovatelnydesing
design armatury umoznuje demontaz
asnadnou vymeénu tésnéni.

>DN 400
poijistna podioika
proti pohyhu
hiidele



TELES / ULOZENI MANZETY

Pourchovaipravatéles

Enoxidovy natér

Standardni natérovy systém ABO tvofeny
epoxidovym nastiikem vysoké kvality.
Tento nastfik odpovida dle CSN EN ISO
12944-1 stupni korozni agresivity C2, na-
térs minimalnitloustkou 80 um.

Natérdomoiského prostiedi

Odolny natér vhodny do morského pro-
stfedi nebo do prostredi se zvySenym rizi-
kem koroze. K dispozici jsou varianty s
odolnosti dle stupné korozni agresivity C3,
C4,aCb.

Rilsan

Vysoce odolna povrchova Uprava pro velmi
naro¢né aplikace, s vysokou flexibilitou,
elasticitou a skvélou korozni odolnosti.
Tato volba natéru se doporucuje pro aplika-
ce jako jsou morska voda, cement, proces-
ni voda, potraviny nebo médium kontami-
nované chemickymilatkami.

Halar

Termoplasticky natér z Fluoroplastu pro
instalace do tras s agresivnimi médii. Jed-
na se o natéry, které maji vysokou chemic-
kou odolnost, jsou vhodné také na spo-
jovaci materialy, tésnici podlozky, apod.

InterZone 954

Natér zarucuje vynikajici ochranu v prost-
fedi morské vody. Jde o natérovou hmotu
uréenou pro télesa vystavena vysoké vih-
kosti nebo jinym velmi naroénym klima-
tickym podminkam. Ma dobrou odolnost
proti postfiku a param kyselin, rozpousté-
del, normalniaslané vodé.

MoZnostiuloZeni manZety
Pero/draika-STANDARD

design ulozeni
manzety systémem
Jpero/drazka,
uloZenibrani
pohybu manzety
spolehlivost
snadnavyména
manzety

Vulkanizovana manieta-NAZAKAZKU

vulkanizovana manZeta je k dispozici
pro pouZiti do vakua a naro¢nych pro-
voznich podminek. Pro nizsi podtlak je
mozné pouzit verzi s lepenou man-

Zetou.

nezadoucimu

Manzeta ulozena

v télese systémem
»pero-drazka”,

ktery zajistuje stabilni
vedeni a zabranuje

pohybu manzety.

@ ABO valve

Tristupiiovy systém tésnéni zabez-
pecuje 100% tésnost a dlouhodobou Zivot-
nost klapky (az 20 000 pracovnich cykld -
mokré, mazlavé médium) a bezpecny pro-

1. Primarnitésnost

= jezajiSténa utésnénim povrchu sedla v
oblasti kontaktu s motylem a hfideli,
manzeta ma v tomto misté presné de-
finovanou geometrii

2. Sekundarnitésnost

= sekundarni stupen tésnosti je vytvoren
sevienim hfidele s manzetou, uloZeni
hfidele v manzeté je s presahem a je
zavislé na priméru manzety

3. Tercialnitésnost

= vybaveni hfidele O-krouzky, které zvy-
Suji provozni vykonnost a spolehlivost
klapky

= prachovka - ,0-krouzek” - chrani lozis-
ka hridele proti vstupu abrazivnich
Castic z okoli

www.ahovalve.com/5



ARMATURY

PRO SPECIALNI OCELY

Klapky s
prodiuZovaci tyéi
pro atypickeé
poZadavky reSeni
jejich oviadani
do Spatné
pristupnych mist
RUzné délky
prodluZovacich tyéi

instalované na hfidel
klapky dle

konkrétniho projektu.

Prodluzovaci ty¢
opatfena hrideli se
Ctyrhranem pro
napojeni
poZadovaného typu
ovladani. Uréeno pro
Spatné dostupné
instalace napfriklad
do jimek, nadrzi,
apod.

6 / ABO valve Czech

Kiapky s odlehéenym
hlinikovym télesem

Klapka s nizkou hmotnosti. Vhodna pro
instalace do plastového potrubi (bazény).

Klapky s disky z hlinikového bronzu
pro systémy na ipravu moiskeé vody

Specialné vyvinuté pro pfimorské i
morské pouziti, ve kterém je
pozadovana maximalni spolehlivost vyrobku
v prostfedi s vysokou Grovni salinity.

Klapka se specialni pakou
a snima¢em polohy

Nestandardni typ paky
(az 10 pozic polohovani).
Zajisténi snimani pozice disku
pomoci propojeni snimace
polohy s hrideli klapky.

Kiapky s disky
se specialnimi natéry
Pokryti diskd vysoce odolnymi natéry
pro agresivni prostredi (Rilsan/Halar).

Vhodné do chemicky agresivnich
systéma.

Kiapky s polyuretanovym
naterem telesa
Specialné uréeno pro podzemni

aplikace. Polyuretanovy natér chrani
téleso klapky proti korozi.

Instalace pohonu kiapky die
pozadavku zakaznika

Standard - pohon klapky z boku.
MoZnost umisténi ovladani
dle konkrétni dispozice a pozadavku
zakaznika.



ARMATURY

PRO SPECIALNI OCELY

ATEX provedeni

Klapky urcené k pouZziti

do prostredi s nebezpeéim vybuchu, tedy
prostredi, kde vznikaji takové smési plyn(,
par, mlhy nebo prachu, které se za urcitych

provoznich podminek mohou vznitit.

DVGW certifikace pro plynové verze.

MozZnost vyuZiti pro rozvod
a distribuci bioplynu.

Klapky s ovliadanim
Snekového prevodu fetézem

Instalace fetézu pro ovladani Snekového
prevodu. Retéz nahrazuje ruéni kolo.

Vhodné do nedostupnych mist.

Klapky
s prodiouZenou hiideli

Urceno pro aplikace, ve kterych
nelze pro ovladani klapky
vyuzit standartizované
napojeni pohonu.

Pro instalace klapek
do nadrzi/jimek.
Plovak reguluje otevieni
klapky dle vyse
hladiny v nadrzi.

@ ABO valve

Kiapky s manzetami

Pro potravinarsky pramysl. Je-li

médium pitna voda je mozno zajistit

WRAS certifikaci.

Snimace
koncovych poloh
Pneumaticky ovladana poloha
otevieno / zavieno pomoci
specialniho horniho ,switch-boxu”.

Vysoka variabilita
kombinaci kontrolnich prvka.

Klapku je mozno opattit
nerezovou pfirubou k upevnéni
do potrubni trasy.

www.ahovalve.com /7



MANZETY
/ APLIKACE

2 . S Material Rozsah
Prumysl Meédium Znaceni manzety Aplikace pracovnich teplot
WRAS, ACS.
P DRINKING e !
Vodohospodarstvi L Certifikace DVGW CERT A © +90°
Rozvod pitné vody Einajoss eoDNLoLs) | GmOH(DVGWW363P) 20 °Cdo+907C
P B Pro CiSténi, Gpravu
Vodohos;.)od‘arstw Pitna voda DRINKING alrazvody pitné vody, 20°C do+ 130°C
RE)ZYO(’i pltn? vody Otopna voda WATER EPDM-HT horké otopné vody. - [o]
Vytapéni/ Ohrev vody (EPDM-019) (vySSi teplotni odolnost)
Napoje FDA certifikace.
Vodohospodarstvi §ta slad EPDM-HT*) Aplikace v cukrovarech, e o
Potravinarsky Hork‘a!yu/iltkové (EPDM-022) zavodech zpracovavajicich 20°Cdo +130°C
pramysl napoje, ve sladovnach.
voda Cerna barva manzety.
o FDA certifikace.
Potravinarsky \apoje L Pro niZ&i teplotni rozsahy.
praimys| o Stavy EPDF’\S/SJA Bila barva manzety. -10°Cdo +90°C
Slad ( ) Odpovida normé
1935/2004.
Pro rozvody
Vzduch neagresivnich,
Vodohospodarstvi Neagresivni S'aEYCh.m'”era'”'Ch
e o - 2 yselin, rozvod
Chemicky pramysl  Kkyseliny a zasady 5 distribuce . .
Vétrani Neagresivni e vzduchu - vétrant -20°Cdo +90°C
a klimatizace mineralni latky a klimatizace. Vhodné
Voda pro instalace v pramyslu
zpracovavajicim
pramyslové vody.
Pramyslové Pro dopre%\qlu alrozvody
vjrobni procesy Plyn DVGW-GAS NITRILE Bl -10°Cdo +60°C
Rozvod plynu DVGW CERT GmbH.
Pro aplikace
do olejovych prostredi
CARBOXYLIC NITRILE s pfitomnosti abrazivnich 0°Cdo+90°C
¢astic v dopravovaném
médiu. FDA certifikace.
Pro instalace R R
FLUCAST AB/N do olejovych prostiedi 0°Cdo+90°C
Ropny primysl (rozvod ropy).
Petrochemie
Zpracovani paliv Pro aplikace vyzadujici
Zpracovani L odolnost proti
odpadnich oleju Abl‘?ZI-VnI FLUCAST AB/E mechanickému 5°Cdo+90°C
HASNT ‘ media obruSovani
Trigent tuku pro "mokra" média
Doprava R
9 ki kal d.
sypkych materialQ e
Cementarsky Pro aplikace vyzadujici
a vapenicky pramysl odolnost proti
mechanickému obrusovani
pro "sucha" média jako
FLUCAST AB/P jsou sypké materialy, -10°Cdo + 70°C
média obsahujici prach
(sadra, saze, kaolin,
oxidy), pneumaticka
doprava cementu a prachu
v téZebnim pramyslu.
Pro abrazivni média
FLUCAST AB/T s vysokou tepelnou -5°Cdo + 130°C
odolnosti.

*) manzeta EPDM Super HT: -10°C .. +150°C. Tato nova manZeta typ EPDM Super HT dosahuje
mnohem lepSich mechanickych vlastnosti ve srovnani s jinymi materialy, pouzivanymi pro vysoké
teplotni rozsahy jako je napfiklad silikon nebo fluoroelastomery. Muze byt vyuzita jak pro horkou vodu,
tak také pro médium jako je para - je velmi vhodnou ekonomickou alternativou pro manzetu ,Silikon -
para” (MVQ).

8 / ABO valve Gzech



MANZETY
/ APLIKACE 3 ABO varve

2 . .. Material Rozsah
Pramysl Médium Znaceni manzety Aplikace pracovnich teplot
Uprava mofi'ské vody
Zmékéeni vody Slana voda Prodaplikacg ‘e
ro primysl obecné i S rozvodem morske, 40 ° °
° Setroghemie B::::zn EPICHLORHYDRIN  sjané vody, plyn (Bioplyn), ~ ~30 "€ d0 +90°C
Zpracovani paliv Paliva lozeduepvipaing
Rozvod bioplynu
Chemicky primysl Para VITON BIO Vysoky obsah
Rekuperace Bioplyn fluo[u (70%),
Vytapéni parou Agresivni sacdielbiofiozrod 5 °Cdo +150°C
Rozvod bioplynu kyselin SN kysslln,_o:fw,dv%sqce
Systémy vyroby 1 y chemicky odolna
a distribuce Gisté pary Oleje VITON (FPM-002)
Prumyslovy \_/hgdnf pr(: atplikdace;j, k~dﬁ
Chemicky mazaci tuk je Zivotnost standardnic
pramysl Oleje HYPALON Pryzz.)vyzh smesi orﬂgz;}na 10 °C do +100°C
Petrochemie S pusobenim VySokyc!
Neagresivni teplot - rozvody olejd,
kysellny zfedénych kyselin a zasad.
Chemicky pramysl
Rekuperace S
A XA a ro rekuperace, o o
Vy;?l?;r;lsr:)avréou Para STEAM SILICONE dopravu a rozvody pary. -40 °Cdo +150°C
potrubni rozvody
pro distribuci pary
inAYeky 2 Rozvody pary s vySSimi
Potraymarlsky Sl FOOD SILICONE pracovnimi teplotami, ~ -40 °C do +150°C
prumys v potravinarstvi FDA certifikace.
Ch;rchukger:;i:]ySI Para vysoké Do prostredi vyzadujici
A - _ vy5i odolnosti
VytaPenl parou teplotni SILICONE v minusovych -40 °C do +160°C
Pramyslové rozsahy a plusovych hodnotach
potrubni rozvody pracovniho média (para).
pro distribuci pary

*) mozZné alternativy manzet s WRAS certifikaci:
1. Materidl EPDM, typové oznaceni YL-E-7010, ¢erna barva manzety,

pro teplotni rozsahy max. 60°C.
2. Material EPDM, typové oznaceni Sunaflex T 9635, Cerna barva manZety,

pro teplotni rozsahy max. 85°C.



Poz. Nazev

2

Verze B
s prachozimi
otvory

®

5 @
- ©

1 Téleso Tvarna litina 0.7040 (GGG40)

s epoxidovym natérem

Uhlikové ocel 1.0446 (A216 WCB)
Nerezova ocel 1.4408 (CF8M)
Nizkouhlikova ocel 1.1156 (LCC)

Hlinik EN AC 4300 (C95500)
Hlinikovy bronz 2.0975 (C95800)

Motyl 0 - Mosaz 2.0402 (UNS C38000)
1 - Hlinikovy bronz 2.0975 (C95800)
2 - Nerezova ocel 1.4308 (CF8)
3 -Tvarna litina 0.7040 (GGG40)
s epoxidovym natérem
4 - Nerezova ocel 1.4408 (CF8M)
5 - HASTELLOY
6 - Nerezova ocel 1.4539
(Uranus B6)

7 - Titan

10 / ABO valve Czech

Poz.

3

10
11
12
13

Verze T
se zavitovymi
otvory

Nazev

Manzeta

Hridel
Osa
Pouzdro

Tésnéni

Zatka

0-krouzek hridele
0-krouzek cepu
Pojistny Sroub

5 ®
- ©

1-NBR

2 -EPDM

3 - NBR Carboxyl

4 - Viton Bio

5 - Silikon para (MVQ)
6 - Silikon (VMQ)

7 - Epichlorohydrin

8 - HYPALON® (CSM)
9 - NBR 70-AG

- NBR conduct
Nerezova ocel 1.4021 (AISI 420)
Nerezova ocel 1.4021 (AISI 420)
Delrin (do DN 300)
Mosaz (od DN 350)
Klingersil C-4400
Nerezova ocel A2
NBR, EPDM, VITON je mozny
NBR, EPDM, VITON je mozny
Nerezova ocel A2

Jiné materialové provedeni na vyzadani.
Vybér materialu manZety a disku bude

doporucen na zakladé konkrétni poptavky.



PRIPOJENI MEZIPRIRUBY (2] ABO vanve

Pfipojeni mezi pfiruby DN32 - DN60O - mezipkiruhové provedeni

DN 32/40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600

PN6 ° ° ° o °
PN10
PN16 o
Class 150 ° ° ° ° °
PN6 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° X X X
PN10 ° ° °
PN16 ° ° ° ° ° ° ° °
Class 150 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
standard ° na vyzadani X neni mozné

Piinojeni mezi pfiruby DN700 - DN1600 - dvoupfirubové provedeni - Série 20

DN 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600

PNG ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
PN10
PN16 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Class 150 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
standard ° na vyzadani

Piinojeni mezi pfiruby DN50 - DN2200 - dvoupiirubové provedeni - série 13

DN 50 - 2200
PN6 ° ° na vyzadani
PN10 standard
PN16%*) °
Class 150 °

*) PN16 pro DN50-300 standard,
pro svétlosti vyssi neZ DN300
PN16 na vyzadani

www.ahovalve.com / 11



OVLADANI ARMATURY

VSechny klapky ABO je mozné osadit ruénimi pakami, Snekovymi prevody, pneumatickymi a elektrickymi pohony. Provedeni horni pfiruby dle
mezinarodninormy ISO 5211 umoznuje pfimou montaz pohonl na klapky. Timto je zaru¢ena kompatibilita mezi armaturou a pohonem.

Rucni paka
Pro ruéni ovladani nabizi ABO paku z uhlikové oceli, ktera DN 32-100 125 150-200 250 300
je opqt?ena v_hodnym nété‘rem pro zviéepl’odolnosti pfOti A 270 270 362 450 750
korozi, abrazi a narazu. Paka v nerezovém provedeni na
vyzadani. PFipojeni horni pfiruby je dle ISO normy pro B 75 75 75 135 135
klapky DN50 - 65 FO5, a pro DN80 - 200 FO7. Varianta
paky s moznosti regulace na vyzadani. Paky mohou byt Hmotnost 1,24 1,26 1,40 2,20 3,10
vybaveny zamkem pro zajisténi optimalizovane polohy. Pripojeni  14x14  17x17  17x17  22x22  22x22
Paky mohou byt doplnény o snimace koncovych poloh.
Rozméry jsou uvedeny v mm.
A 60 A

o0 m

DN32 - DN200 DN250 - DN300

B C

Kryt manualni pfevodovky je vyroben z litiny s vhodnou povrchovou Gpravou a stupném kryti
IP67. Samosvorné provedeni Snekového prevodu umoznuje jak nastaveni zakladni polohy
otevieno/zavieno, tak i regulaci (Skrceni) pritoku média. Snadné ovladani Snekovych
prevodovek je realizovano ruc¢nim kolem vhodného priiméru. Pro nastaveni koncovych poloh

[ Snekovych prevodovek slouzi dorazové Srouby. Prevodovky mohou byt vybaveny uza-
mykatelnym systémem se zabezpecenim pomoci visaciho zamku. DalSi moznosti jak ovladat
Snekovou prevodovku nabizime ovladani pomoci fetézu. Snekové prevodovky mohou byt
(stejné jako rucni paky) doplnény o snimace koncovych poloh.

DN PN pilooga HRIDEL A B c D E F Kg
32/40 16 FO5  14x14 70 35 91 38 84 100 1,2
50 16 FO5  14x14 70 35 91 38 84 100 1,2
D E 65 16 FO5  14x14 70 35 91 38 84 100 1,2
80 16 FO5  14x14 70 35 91 38 84 100 1,2
100 16 FO5  14x14 70 35 91 38 84 100 12
125 16 FO7  17x17 1275 46 139 59 141 200 2,2
150 16 FO7  17x17 1275 46 139 59 141 200 2,2
200 16 FO7  17x17 1275 46 139 59 141 200 2,2
250 16 FI0  22x22 134 57 156 60 155 200 4,2
300 16 FI0  22x22 134 57 156 60 155 200 4,2
350 10 Fl2  27x27 183 57 210 95 205 300 45
350 16 F12  27x27 238 67 255 131 267 400 6,5
400 10 F14  27x27 292 78 350 169 331 500 11,0
400 16 F14  27x27 341 78 350 219 381 600 120
450 10 F14 38 348 110 346 196 405 600 26,0
450 16 F14 438 348 110 346 196 405 600 26,0
500 10 F14 542 348 110 346 196 405 600 26,0
500 16 F14 242 405 143 387 220 480 700 35,0
12 I an ‘,a“,e 600 10 F16 950 405 143 387 220 480 700 35,0
600 16 F16 450 455 143 387 270 530 800 37,0

Rozméry jsou uvedeny v mm.



OVLADANI ARMATURY 31 ABO vaive

Pneumatické pohony ABO série 95 je mozné osadit na
klapky ve dvou provedenich: jedno¢inné nebo dvojéinné.

Elektricke pohony
Elektrické pohony ABO série 97 jsou konstruovany ja
Ctvrt otackové. Elektrické pohony mdZou byt instalové
na klapky ABO v provedeni 24V, 230V a 400V.

Specialnitypy pohonii
Klapky jsou osazovany specialnimi typy pohon( od pfi
nich svétovych dodavateld (Auma, Regada, Valpes, aj.).

Yod

RROUEDENI

elektricky pohon

.
.

.

.
7 7

MEZIRRIEUBOU E

e’
Kroutici momenty [Nm) v zavislosti na pracovnim tlaku (har)

DN 32/40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 50 600
Puax 6bar 8 11 15 20 38 55 70 100 160 235 480 750 1180 1380 2050

Pux10bar 9 12 17 25 46 70 80 125 200 290 530 1200 1550 2050 2700
Pux16bar 10 12 20 30 55 8 100 150 290 380 580 1650 2100 2700 3750

Uvedené kroutici momenty jsou platné pouze pro klapky s EPDM

tésnénim a nerezovym diskem, a to v pfipadé, Ze médium je

tekutina. Pri ovliadani klapky se musi uvedené hodnoty vynasobit

koeficientem 1,2. Pri pouziti NBR tésnéni je potfeba nasobit

koeficientem 1,4. V pfipadé, Ze jde o plynné médium nebo

obsahuje abrazivni ¢astice, je nutné pouzit sekundarni koe-

ficient 1,35. PFi pouZiti NBR tésnéni a VITON (FPM) tésnéni je

potreba nasobit koeficientem 1,4. Pokud jsou pracovni podmin- www_ahnvalve_c“m I 13
ky specifické, doporucujeme kontaktovat pri vybéru pohonu

vyrobce.



ZAKLADNI
ROZMERY ARMATURY

Verze B Verze T

s prichozimi se zavitovymi
otvory otvory
ZL(OM) oL (oM)
N
[
]
— N F N F
—
(—) =
<
[gg 2DN
] 2PN
L7\
Ejj a a
(= © S
—) = o
N
=3 c
= c E
% Jx 2K o1 Jx oK o1 @H
sl ®
L— H
/
Plati pro
O | DN450-DN600
DN 32/40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
A 136 146 154 163 173 193 205 234 270 310 325 365 375 485 565
B 54 64 72 89 105 119 130 166 202 237 271 314 330 368 464
Rozmeéry klapky (4 33 43 46 46 52 56 56 60 68 78 78 102 114 127 154
D 78 96 113 128 150 184 212 268 320 378 435 488 544 590 695
E 110 115 129 174 204 234 255 319 396 465 509 590 610 682 810
F 25 25 25 25 25 25 25 25 30 30 36 36 80 80 80
Konec G 14 14 14 14 14 17 17 17 22 22 27 27 10 12 14
hiidele H ; - - - - ; - ; - - - . 238 @42 #50
o - - - - - - - - - - - - 333 371 445
1 50/70 50 50 50 50 70 70 70 102 102 125 140 140 140 165
J 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Rozméry K 7 7 7 7 7 9 9 9 11 11 14 18 18 18 23
priruby L - 70 70 70 70 - - - - - - - 175 175 210
M 70 - - - - 70 70 70 105 105 130 140 - - -
N 8 8 8 8 8 12 12 14 17 17 17 21 22 27 27
Ver.B 19 2,7 3,2 3,7 4,7 6,7 84 13,3 22,0 29,3 46,4 698 83,0 112,0 216,0
Hmotnost (kg)

Ver. T 23 30 37 48 61 92 102 153 284 412 620 96,3 130,0 149,0 288,0
Pfiruba ISO FO5/07 FO5 FO5 FO5 FO5 FO7 FO7 FO7 F10 F10 F12 F14 F14 F14 Fi16

14 I an “al“e cleﬂh Rozméry jsou uvedeny v mm.



HODNOTY o
JMENOVITEHO PRUTOKU 3 ABO vaive

DN 10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
32/40 0,1 2 4 9 17 30 45 61 84,4
50 0,1 S 6 11 23 50 81 110 147
65 01 5 10 21 53 90 160 210 290
80 0,2 8 15 33 76 160 238 340 450
100 0,3 20 35 60 122 220 362 520 730
125 0,4 S5 60 110 223 430 626 797 1260
150 0,7 54 105 248 400 640 987 1630 1990
200 2 120 210 410 915 1630 2331 3446 4396
250 8 129 274 590 1037 2000 3210 4164 4500
300 S 188 424 820 1500 2710 4180 5433 6800
350 5 265 685 1327 1990 3214 4690 6292 8900
400 7 345 1000 1825 2550 4383 6090 9779 11500
450 9 449 1200 2518 3680 5929 7840 11925 15000
500 12 586 1511 2909 4340 7167 9508 12762 18800
600 19 847 2217 4203 6560 9863 14614 23621 27600
700 31 1554 3118 5686 8569 12810 19511 29904 42416
800 39 2045 4105 7486 11815 17633 29902 41231 52776
900 59 2614 5767 10917 17326 27849 44987 68209 74979
1000 72 3584 7194 13117 20702 30991 47201 72344 102614
1200 390 4597 10146 19195 26221 43873 79092 119966 131962

1KV = 0,854701 CV

Kv - priitokovy souéinitel

W DN32/40 M DN350
100000
= DN50 B DN400
B DNG5 DN450
10000
® DN8O = DN500
= DN100 DN600
1000 DN125 DN700
B DN150 ® DNS0O
100 ® DN200 ® DN90O
m DN250 = DN1000
I = DN300 B DN1200

°

[N

[
N
(=]
°
[}
=]
°

40° 50° 60° 70° 80° 20

01

Pozice disku - liroven otevreni

www.abovalve.com /19



DN>600 / DVOUPRIRUBOVE
PROVEDENI - VERZE ,U”

Typ télesa
Dvoupfirubové S prlchozimi / zavitovymi otvory

Konstrukéni provedeni
Provedeni ,U” Kratka stavebni délka, Série 20
V souladu s ISO 5752-20

Jmenovita svétiost 5. Designdisku

Provedeni ,U” DN700 - DN1600 .

Pracovni tlak 1,0 MPa - 1,6 MPa (PN10 / PN16)
Zkouska tésnosti 1,1 MPa - 1,76 MPa
Pracovni teplota ManZeta NBR  -10°C/ +90°C

Manzeta EPDM -20°C/ +125°C *)

Tipy Centrické provedeni
Horni priruba dle 1ISO 5211
Pfipojeni mezi priruby dle BS4504/DIN/ANSI
Konstrukéni feSeni v souladu s API609

*) jiné alternativy dle konkrétniho média ( : ) o

1. Zaménitelnostoviadani

horni pfiruba podle standardu ISO
5211 umoznuje pfimou montaz rucni- @—_O
ho ovladani nebo pohonnych jednotek.
Standardné jsou klapky dodavany s
ovladanim Snekovym prevodem. Klap-

ka je vSak snadno osaditelna Sirokou
Skalou pneumatickych nebo elektric-
kych pohond. @—o

2. Systémprotivystielenihfidele
zajiSténi hiidele proti vystreleni pojist-
nou podlozkou.

3. ProdiouZeny krk
delSi hrdlo poskytuje izolaci namonto-
vaného pohonu od tepelného vlivu pre-

pravovaného média a tim spliuje po- @_O
Zadavky regulace topného systému.

4. Designtésnéni

= pohyb nebo nespravné umisténi tésné-
ni je vylouéeno - vulkanizace manzety
(standardné do jmenovité svétlosti
DN1600 manZeta dodavana jako vy-
ménitelnd, na poZadavek vSak miize
byt vulkanizovana). Vulkanizace vede
ke snizeni hodnot krouticiho momentu,
které jsou potfebné pro ovladani klap-
ky. Vnitini ¢ast klapky je pIné potazena
gumou, ¢imZ je jeji télo chranéno pred
korozivnimi vlivy.

16 / ABO valve Czech

disk s lesténymi hranami je Setrny k
tésnéni, poskytuje dlouhou Zivotnost.
Symetricky profil disku zvySuje vykon
ventilu zvySsenim hodnot Kv (Cv). Déale
sniZuje turbulenci a minimalizuje tlako-
vé ztraty.




DN>600 / DVOUPRIRUBOVE
PROVEDENI - VERZE ,U”

DN700-DN1600 / PN10
Poz. Nazev Material
1 Teéleso 0.7040
2 Motyl dle pozadavku
3 Manzeta dle pozadavku
4 Hridel 1.4021
5 Cep 1.4021
6 Pouzdro Bronz
7 Podpérné pouzdro 1.4301
8 Pojistny krouzek 1.4401 (316)
9 Viko 0.7040
10 Podlozka 1.4301 (304)
11 Podlozka 1.4301 (304)
12 Lozisko dle standardu
13 O-krouzek dle pozadavku
14 O-krouzek dle pozadavku
15 O-krouzek dle pozadavku
16 Podlozka A4
17 Sroub Ad
18 Sroub Ad
19 Pero tésné Ad

Prednosti
dvouprirubového provedeni
centrické uzaviraciklapky

100 % tésnost
0% propustnost

moznost vulkanizace manzety

moznost ovladani rliznymitypy pohont
od rucnich, elektrickych, pneumatic-
kych az po rGzné varianty specialnich
typl pohonl

mozZnost instalace poziciometru pro
automatickou kontrolu polohy disku
plné utésnéna hridel, médium neni v
kontaktu s hiideli a télesem
tésnénivobousmérech

nizka hmotnost télesa

aerodynamicky design disku, ktery mi-
nimalizuje tlakové ztraty

disk s leSténymi hranamis vysokym
pritoénym profilem

Moinosti materialového provedeni
Téleso / Disk / Ucpavka / Hridel

Téleso

Disk

Manzeta
Hridel

* jiné materidly dle poZadavku

@ ABO valve

Verze U
s pruchozimi
/zavitovymi
otvory

v @

®_
)
w5t

Seda litina / Tvarna litina / Uhlikova ocel

/ Nerezova ocel / S epoxidovym natérem

/ Néatér C4, C5

Tvarna litina / Nerezova ocel / Aluminium Bronz

/ Duplex / Super Duplex / HC276

/ Disk s natérem RILSAN, HALAR

NBR / EPDM / EPDM pro pitnou vodu / FPM / Silikon
AISI420 / AISI431 / F51 / F55

www.ahovalve.com /17



DN>600 / DVOUPRIRUBOVE
PROVEDENI - VERZE ,U”

)
@
(10
)
DN700 - DN1600 / PN10
700 800 200 1000 1100 1200 1400 1600
A 624 672 720 800 900 941 1040 1150
B 535 606 670 735 830 878 1009 1138
H 95 95 130 130 135 150 150 180
D 910 1025 1125 1255 1355 1485 1685 1930
K 840 950 1150 1160 1270 1390 1590 1820
N-d 20-31 20-34 24-34 24-37 28-37 28-41 32-44 36-50
N-M 4-M27 4-M30 4-M30 4-M33 4-M33 4-M36 4-M39 4-M45
L 165 190 203 216 254 254 279 318
b 32,5 35 37,5 40 42,5 45 46 49
D1 300 300 300 300 350 350 415 415
D2 254 254 254 254 298 298 356 356
N-d1 8-18 8-18 8-18 8-18 8-22 8-22 8-33 8-33
F 30 30 34 34 34 34 40 50
%] 55 55 75 85 105 105 120 160
w 16 16 20 22 28 28 32 40

Rozméry jsou uvedeny v mm.

PN16 / ClI 150 zadani.
18 / ABO valve Czech pss 150 na vyZadan

® ©®O0eve®
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Kroutici momenty (Nm)
v zavislosti na pracovnim
tiaku (har) - SERIE 20

@ ABO valve

Kroutici momenty (Nm)
v zavislosti na pracovnim

tlaku (har) - SERIE 13

. PN10 PN16 . PN10 PN16
Nm Nm Nm Nm
700 3500 4200 50 17 17
750 3800 4800 65 25 25
800 4600 5600 80 38 38
200 5800 7800 100 56 56
1000 8800 10800 125 90 90
1100 11240 15600 150 124 124
1200 13800 19320 200 233 233
1300 16900 23660 250 392 392
1400 20000 28000 300 560 560
1500 25000 35000 350 736 988
1600 29000 40600 400 1011 1479
1800 39900 55860 450 1355 1887
2000 52250 73150 500 1807 2444
Uvedené kroutici momenty jsou platné pro klapky 600 2825 4054
i hodnoty bezpechosiniho faktoru. P pousi Zo0 4410 6204
tésnéni EPDM !:e po{fgbg h(zdl:loty nasobit koefi- 750 5080 =
900 7092 12142
1000 10584 16122
1050 12172 =
1200 16935 26984
1400 22000 34500

*) nizsi svétlosti s rucni pakou

Uvedené kroutici momenty neobsahuji
bezpecnostni faktor. Nasobte koeficientem 1.3.

OVLADANI ARMATURY
Snekova pievodovka s ruénim kolem

Kryt manualni pfevodovky je vyroben z litiny s vhodnou povrchovou Gpravou a stupném
kryti IP67. Samosvorné provedeni Snekového pfevodu umoznuje jak nastaveni zakladni
polohy otevieno/zavieno, tak i regulaci (Skrceni) pratoku média. Snadné ovladani
Snekovych prevodovek je realizovano ruénim kolem vhodného prdmeéru. Pro nastaveni
koncovych poloh Snekovych prfevodovek slouzi dorazové Srouby. Pfevodovky mohou byt
vybaveny uzamykatelnym systémem se zabezpecenim pomoci visaciho zamku. Dalsi
moznosti jak ovladat Snekovou prevodovku je oviadani pomoci fetézu. Snekové prevo-
dovky mohou byt (stejné jako ruéni paky) dopinény o snimace koncovych poloh.

Pohony

Pneumatické pohony

Dvé standartizovana provedeni: jednoc¢inny / dvojcinny.

Elektrické pohony

Elektrické pohony mohou byt instalovany v provedeni 24V, 230V a 400V.
Specidlnitypy pohonii

Dodavany od prednich svétovych dodavateld. WWW ahn“alve com I 19

(Auma, Regada, Valpes, aj.)



DVOUPRIRUBOVE
PROVEDENi - TYP,F

Typ télesa

Dvoupfirubové

S prichozimi / zavitovymi otvory

Konstrukéni provedeni
Provedeni ,F”

Prodlouzena stavebni délka, Série 13
V souladu s ISO 5752-13

Jmenovita svétlost
Provedeni ,F”

Pracovni tlak

DN50 - DN2200
1,0 MPa - 1,6 MPa (PN10 / PN16)

Zkouska tésnosti

1,1 MPa - 1,76 MPa

Pracovni teplota *)

ManZeta NBR  -10°C/+90°C vulkanizovana
Manzeta EPDM -20°C/+125°C vulkanizovana

Tipy

Centrické provedeni

Horni priruba dle 1ISO 5211

Pripojeni mezi priruby dle BS4504/DIN/ANSI
Konstrukéni feSeni v souladu s API609

*) jiné alternativy dle konkrétniho projektu

®

®

20/ ABO valve Czech

Zaménitelnost oviadani

horni pfiruba podle standardu ISO
5211 umoznuje pfimou montaz rucni-
ho ovladani ¢i pohonnych jednotek.
Standardné jsou klapky dodavany s
ovladanim Snekovym prevodem. Klap-
ka je vSak snadno osaditelna Sirokou
Skalou pneumatickych nebo elektric-
kych pohonl

Systém protivystielenihridele
zajisténi hiidele proti vystreleni pojist-
nym Sroubem nebo podlozkou

. ProdlouZeny krk

delSi hrdlo dvojitych pfirubovych kla-
pek série 900 poskytuje izolaci na-
montovaného pohonu od tepelného vli-
Vu prepravovaného média a tim spliuje
poZadavky regulace topného systému

Designtésnéni

pohyb nebo nespravné umisténi tés-
néni je vylouéeno, protoZze manzeta je
vulkanizovana. Hlavni vyhodou tohoto
feSeni je delSi Zivotnost klapky. Tato
vlastnost dale vede ke snizeni hodnot
krouticitho momentu, ktery je potfebny
pro ovladani ventilu. Vnitfni ¢ast klapky
je plné potaZzena gumou, éimz je télo
klapky chranéno pred korozivnimi vlivy.

Designdisku

disk s lesténymi hranami je Setrny k
tésnéni, poskytuje dlouhou Zivotnost.
Symetricky profil disku zvySuje vykon
ventilu zvySenim hodnot Kv (Cv). Dale
shiZuje turbulenci a minimalizuje tla-
kové ztraty.



DVOUPRIRUBOVE
PROVEDENI - TYP

@ ABO valve

DN50-2200 / PN10
Poz. Nazev Material
1 Téleso 0.7040
2 Motyl dle pozadavku
3 Manzeta dle pozadavku
4 Hridel 1.4021
5 Cep 1.4021
6 Pouzdro Bronz
7 Podpérné pouzdro 1.4301
8 Pojistny krouzek 1.4401 (316)
9 Viko 0.7040 VerzeF
10 Podlozka 1.4301 (304) s priichozimi
11 Podlozka 1.4301 (304) /zévitovymi @
12 Lozisko dle standardu otvory —.
13 O-krouzek dle pozadavku
14 O-krouzek dle pozadavku @_
15 O-krouzek dle pozadavku
16 Podlozka A4
17 Sroub A4 @_
18 Sroub A4
19 Pero tésné A4 @—
Moinosti materiadlového provedeni
Téleso / Disk / Ucnavka / Hridel o
Téleso  Seda litina / Tvarna litina / Uhlikovéa ocel
/ Nerezova ocel / S epoxidovym natérem ()
/ Natér C4, C5 4)
Disk Tvarna litina / Nerezova ocel / Aluminium Bronz @
/ Duplex / Super Duplex / HC276
/ Disk s natérem RILSAN, HALAR
Manzeta NBR/ EPDM / EPDM pro pitnou vodu / FPM
/ Silikon www.ahovalve.com/ 21
Hridel AISI420 / AISI431 / F51/ F55

* jiné materialy dle poZadavku



KONSTRUKCNI PARAMETRY

/ PROVEDENI - F’

DNSO0 - DN350 / PN10

Poz.

© 0N A~ WNR

B R
B o

Nazev
Téleso
Pouzdro
Cep
Disk
Hreb Sroubovy
Stitek
Pouzdro
0-krouzek
Podlozka
Pojistny krouzek
Hridel
50
A 120
B 80
H 25
D 165
K 125
N-d 4-19
Do 52,6
d 89
L 108
C 111
b 19
f 3
D1 65
D2 50
N-d1 4.7
F 13
<z 12,6
w 14

*) PN16 na vyZadani

Material

0.7040 + EPDM
Bronz

1.4021/420
1.4408 (CF8M)
Nerez A2
1.4301/SS304
Bronz
EPDM/NBR
1.4301/SS304
Nerez A2
1.4021/420
65 80
130 145
89 95
25 25
135 200
145 160
4-19 8-19
64,3 78,8
106 120
112 114
115 117
19 19
3 3
65 65
50 50
4-7 4-7
13 13
12,6 12,6
14 14

22 / ABO valve Czech
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100 125
155 170
114 125
25 25
220 250
180 210
8-19 8-19
104 123,3
144 170
127 140
130 143
19 19
3 8
90 90
70 70
4-10 4-10
13 13
15,77 18,92
14 17

150
190
139
25
285
240
8-23
155,7
197
140
143
19

90
70
4-10
13
18,92
17

200
205
170
25
340
295
8-23
202,4
252
152
155
20
S
125
102
4-12
15
22,1
17

250
235
198
30
395
350
12-23
250,4
305
165
168
22
S
125
102
4-12
15
28,45
22

300
280
223
30
445
400
12-23
301,5
350
178
182
24,5
S
125
102
4-12
20
31,6
22

350
310
254
36
505
460

16-23

333,3

415

190

194

24,5

150
125
4-14
20
31,6
27

400
340
306
36
580
525
16-31
389,6
460
216
221
28

175
140
4-18
22
37,95
27



KONSTRUKENi PARAMETRY
/ PROVEDENI - F” 31 ABO varve

DN450- DN1200 / PN10

ONOCCODO

®®
E®®®

®
(JBERE

450 500 600 700 800 900 1000 1200
A 375 430 500 560 620 685 735 917
B 345 378 440 510 560 638 705 815
H 80 80 80 95 95 130 130 150
D 615 670 780 895 1015 1115 1230 1455
K 565 620 725 840 950 1050 1160 1380
N-d 20-28 20-28 20-31 24-31 24-34 28-34 28-37 3241
Do 440,5 491,6 592,5 695 794,7 864,7 965 1160,6
d 510 560 660 770 871 972 1080 1270
L 222 229 267 292 318 330 410 470
() 227 234 272 299 325 337 417 478
b 25,5 26,5 30 32,5 &5 SIEo 40 45
f 4 4 5 5 5) 5 5 5
D1 175 175 210 300 300 300 300 350
D2 140 140 165 254 254 254 254 298
N-d1 4-18 4-18 4-22 8-18 8-18 8-18 8-18 8-22
F 22 22 22 30 30 34 34 34
1%} 38 42 50 55 55 75 85 105
w 10 12 14 16 16 20 22 28

*) konstrukcni parametry pro svétlosti vy$si neZ DN1200 na vyZadani

*) konstrukéni parametry pro PN16 na vyzadani WWW.allﬂllaWe.cﬂm I 23
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Ceska republika Rusko Cina

ABO valve, s.r.o. ABO Armatura LLC ABO Flow Control

Dalimiliova 285/54 Smolensk Shanghai

783 35 Olomouc
tel.: +420 585 229 129
armatury@abovalve.com

tel.: +7 (4812) 240 020
aboarmatura@yandex.ru

Slovenskarepublika  Ukrajina
ABO Slovakia, s.r.o. ABO Ukraine LLC
Banska Bystrica Dnipro

tel.: +421 484 145 633
aboslovakia@aboslovakia.sk

tel.: +38 056 733 95 70
a.marushchak@abovalve.com

Némecko Turecko
ABO Armaturen GmbH ABO Armaturen LTD STI
Monchengladbach Istanbul

tel.: +49 (0)152 262 29501
d.bogatzki@abovalve.com

tel.: +90 216 527 36 34
m.sahin@abovalve.com

tel.: +86 136 01 522 831
wen@abovalve.com

Indie

ABO Controls Pvt. Ltd.
Mumbai

tel.: +91 99 2002 9994
dsouza@abovalve.com

Singapur

ABO Valve Pte. Ltd.
Singapore

tel.: +65 9169 4562
Isw@abovalve.com

Snojené arabské emiraty
Obchodni zastoupeni

Abu Dhabi

tel.: +971 56 9207964
bharti@abovalve.com

Follow us on:

You

Obchodni zastoupeni
Manama

tel.: +973 3444 9065
jimmichen@abovalve.com

Veskeré informace obsazené v tomto prospektu maji pouze informativni charakter a slouzi pouze pro obecné pouZiti a nenahrazuji doporuceni ¢i zaruku na
Jjakékoliv specifické a nestandardni pouziti. Jakékoliv specifické poZadavky na Vasi instalaci, zménu materialového provedeni pro Vami zamyslenou investici
prosime konzultujte se zastupci spole¢nosti ABO valve. Vyrobce si vyhrazuje pravo upravit design produktu nebo produkt bez pfedchoziho upozornéni. Zavazna
specifikace bude vzdy poskytnuta v nabidce, spole¢nost ABO valve nenese odpovédnost za pfipadné skody vzniklé Spatnym vyloZenim nebo nespravnym

uzitim informaci obsazenych vtomto prospektu.
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